Das WALTHER PILOT-Programm WALTHER P} LO'

» Hand-Spritzpistolen

» Automatik-Spritzapparate
 Niederdruck-Spritzpistolen (System HVLP)
» Zweikomponenten-Spritzsysteme
 Pulverbeschichtungs-Systeme

Betriebsanleitung

Automatik-Spritzpistole
» Materialfordersysteme
» Materialdruckbehalter

* Drucklose Behélter PILOT WA 50

* Ruhrwerk-Systeme

» Farbwechsler
* Airless-Gerate und Flussigkeitspumpen
« Kombinierte Spritz- und Trockenboxen

» Absaugsysteme mit Trockenabscheidung
» Absaugsysteme mit Nafl3abscheidung

» Trockner
* Zuluft-Systeme
» Atemschutzsysteme und Zubehor
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EG-Konformitatserklarung

Wir, der Geréatehersteller, erklaren in alleiniger Verantwortung, daf das Produkt in

der untenstehenden Beschreibung den einschléagigen grundlegenden Sicherheits-

und Gesundheitsanforderungen entspricht. Bei einer nicht mit uns abgestimmten Q
Anderung an dem Gerét oder bei einer unsachgemaRen Verwendung verliert diese
Erklarung ihre Glltigkeit.

Hersteller WALTHER Spritz-und Lackiersysteme GmbH
Karntner Str. 18-30

D-42327 Wuppertal

Tel.: 0202 /787-0

Fax: 0202/ 787-217

www.walther-pilot.de « Email: info@walther-pilot.de

Typenbezeichnung |Automatische Spritzpistolen PILOT WA 50
Rundstrahl V 20 305 51
Breitstrahl V 20 305 01

Verwendungszweck [Verarbeitung spritzbarer Materialien

Angewandte Normen und Richtlinien

EG-Maschinenrichtlinien 98 / 37 EG
94 /9 EG (ATEX Richtlinien)

DIN EN ISO 12100-1

DIN EN ISO 12100-2

EN 1127-1

Spezifikation im Sinne der Richtlinie 94 /9 /EG

Tech.File,Ref.:
Kategorie 2 Geréatebezeichnung @ N2GcT5 2406

Besondere Hinweise :

Das Produkt ist zum Einbau in ein anderes Gerat bestimmt. Die Inbetriebnahme ist so
lange untersagt, bis die Konformitét des Endproduktes mit der Richtlinie 98 / 37 / EG
festgestellt ist.

Wuppertal,den 7. Juli 2003

-

iV, "f _ W

Name: Torsten Broker
Stellung im Betrieb: Leiter der Konstruktion und Entwicklung

Diese Erklarung ist keine Zusicherung von Eigenschaften im Sinne der Produkthaftung. Die Sicherheitshinweise der
Produktdokumentation sind zu beachten.



Ersatzteilliste: PILOT WA 50

Pos.

N -

©CONOUTEWNNNR

* Bei Ersatzteilbestellung bitte entsprechende GréRRe angeben. Wir empfehlen, alle fett-
gedruckten Teile (Verschleif3teile) auf Lager zu halten.

Artikel-Nr.

V 20 335 15 000
V 20336 34 .. 5%
V 20 336 44 . . 2*
V 20336 50 . . 5*
V 20336 23..3*
V 20 305 04 003
V 20 305 13 000
V 20 305 01 003
V 09 220 26 000
V2030506..3*
V 20 305 03 004
V 09 102 21 001
V 20 305 07 003
V 20 305 12 005
V 20 305 02 003
V 20 305 08 003
V 20 305 14 003

Duseneinlagen

Art.Nr.: V1530502 . .3

Duseneinlage nach Wahl: 0,3°0,5¢0,81,0 12«15 mm g

Bezeichnung

Luftkopfmutter
Rundstrahlkopf
kl. Breitstrahlkopf
gr. Breitstrahlkopf
Materialdlise
Packungsschraube
Nadeldichtung
Gehéause kompl.
Nutring
Materialnadel
Kolben

O - Ring
Sechskantmutter
Kolbenfeder
Federbuchse

Innensechskantschraube
Befestigungsbolzen
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1 Allgemeines

1.1 Kennzeichnung des Modells

Modell: Automatische Spritzpistole PILOT WA 50
Typ: V 20 305 51 (Rundstrahl)

V 20 305 01 (Breitstrahl)

Hersteller:  WALTHER Spritz-und Lackiersysteme GmbH
Karntner Str. 18-30
D-42327 Wuppertal
Tel.: 0202 /787-0
Fax: 0202/ 787-217
www.walther-pilot.de « Email: info@walther-pilot.de

1.2 Bestimmungsgemale Verwendung

Der automatische Spritzautomat PILOT WA 50 dient ausschlie3lich der Verarbeitung
spritzbarer Medien, insbesondere :

 Lacke und Farben

« Fette, Ole und Korrosionsschutzmittel

* Kleber

« Keramikglasuren

 Beizen

Sind Materialien, die Sie verspritzen wollen hier nicht aufgeftihrt, wenden Sie sich bitte
an WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH, Wuppertal.

Samtliche materialfiihrenden Teile sind aus Edelstahl rostfrei gefertigt.

Die spritzbaren Materialien dirfen lediglich auf Werkstlicke bzw. Gegenstande aufge-
tragen werden.

Die Temperatur des Spritzmaterials darf 80° C nicht Giberschreiten.

Das Modell PILOT WA 50 ist kein handgefiihrter Spritzautomat und muf3 deshalb an
einer geeigneten Halterung befestigt werden.

Die bestimmungsgemaRe Verwendung schlie3t auch ein, daf} alle Hinweise und An-
gaben der vorliegenden Betriebsanleitung gelesen, verstanden und beachtet werden.
Das Gerat erflllt die Explosionsschutz-Forderungen der Richtlinie 94 / 9 EG (ATEX
100a) fiir die auf dem Typenschild angegebene Explosionsgruppe, Geratekategorie,
und Temperaturklasse. Beim Betreiben des Gerates sind die Vorgaben dieser Betriebs-
anleitung unbedingt einzuhalten. Die vorgeschriebenen Inspektions- und
Wartungsintervalle sind einzuhalten.

Die Angaben auf den Gerateschildern bzw. die Angaben in dem Kapitel technische
Daten sind unbedingt einzuhalten und diirfen nicht tiberschritten werden. Eine Uberla-
stung des Gerates muss ausgeschlossen sein. Das Geréat darf in explosionsgefahrde-
ten Bereichen nur nach MalRRgabe der zustandigen Aufsichtsbehérde eingesetzt wer-
den.

Der zustandigen Aufsichtsbehérde bzw. dem Betreiber obliegt die Festlegung
der Explosionsgefahrdung (Zoneneinteilung).

Es ist betreiberseitig zu prifen und sicherzustellen, dal alle technischen Daten und
die Kennzeichnung gemaf ATEX mit den notwendigen Vorgaben Ubereinstimmen.

Anwendungen, bei denen der Ausfall des Gerates zu einer Personengefahrdung
fuhren kdnnten, sind betreiberseitig entsprechende Sicherheitsmafnahmen vorzu-
sehen.

Falls im Betrieb Auffalligkeiten erkannt werden, muss das Geréat sofort stillgesetzt
werden und es ist mit WALTHER-PILOT Ricksprache zu halten.

Erdung / Potentialausgleich

Es mufR sichergestellt werden, dass die Spritzpistole separat oder in Verbindung mit
dem Gerat auf dem sie aufgebaut ist, ausreichend geerdet ist (maximaler
Widerstand 10°Q).

1.3 Sachwidrige Verwendung

Die Spritzpistole darf nicht anders verwendet werden, als es im Abschnitt Bestim-
mungsgemale Verwendung geschrieben steht. Jede andere Verwendung ist sach-
widrig. Zur sachwidrigen Verwendung gehoren z.B.:

« das Verspritzen von Materialien auf Personen und Tiere

« das Verspritzen von flissigem Stickstoff.

2 Technische Beschreibung

Das Modell PILOT WA 50 arbeitet automatisch tber eine Druckluftsteuerung und
wird Uber 3/2-Wege-Steuerventile angesteuert. Dazu kénnen Hand-, Ful3- oder
Magnetventile eingesetzt werden.

Zunachst wird die Zerstauberluft Gber ein 3/2- Wege-Ventil zugeschaltet.

Danach wird das fur die Steuerluft erforderliche 3/2-Wege-Steuerventil angesteuert.
Die in den Zylinderraum einstrémende Druckluft betatigt den Steuerkolben und 6ff-
net die Materialzufuhr.

Wird die Steuerluft durch das 3/2-Wege-Ventil unterbrochen, entweicht die im
Zylinderraum befindliche Druckluft. Der Federdruck der Kolbenfeder verschlief3t die
Materialzufuhr zur Materialdise.

AnschlieBend wird die Zerstauberluft Uber das 3/2-Wege-Ventil abgeschaltet.



3 Sicherheitshinweise

Die einschlagigen Unfallverhiitungsvorschriften sowie die sonstigen anerkannten
sicherheitstechnischen und arbeitsmedizinischen Regeln sind einzuhalten.

Benutzen Sie die Spritzpistole nur in gut belifteten Raumen. Im Arbeitsbereich ist
Feuer, offenes Licht und Rauchen verboten. Beim Verspritzen leichtentzindlicher
Materialien (z. B. Lacke, Kleber, Reinigungsmittel usw.) besteht erhdhte Gesundheits-,
Explosions- und Brandgefahr.

Es mul} sichergestellt werden, dass die Spritzpistole separat oder in Verbindung mit
dem Geréat auf dem sie aufgebaut ist, ausreichend geerdet ist (maximaler Widerstand
10°Q).

Schalten Sie vor jeder Wartung und Instandsetzung die Luft- und Materialzufuhr zur
Spritzpistole drucklos - Verletzungsgefahr.

Halten Sie beim Verspritzen von Materialien keine Hande oder andere Korperteile vor
die unter Druck stehende Diise der Spritzpistole - Verletzungsgefahr.

Richten Sie die Spritzpistole nicht auf Personen und Tiere - Verletzungsgefahr.

Beachten Sie die Verarbeitungs- und Sicherheitshinweise der Hersteller von Spritz-
material und Reinigungsmittel. Insbesondere aggressive und atzende Materialien kdn-
nen gesundheitliche Schaden verursachen.

Die partikelfihrende Abluft ist vom Arbeitsbereich und Betriebspersonal fernzuhalten.
Tragen Sie dennoch vorschriftsgemafen Atemschutz und vorschriftsgemaile
Arbeitskleidung, wenn Sie mit der Spritzpistole Materialien verarbeiten.
Umherschwebende Partikel gefahrden Ihre Gesundheit.

Tragen Sie im Arbeitsbereich der Spritzpistole einen Gehoérschutz. Der erzeugte
Schallpegel der Spritzpistole betragt ca. 83 dB (A).

Achten Sie stets darauf, dal3 bei Inbetriebnahme, insbesondere nach Montage- und
Wartungsarbeiten alle Muttern und Schrauben fest angezogen sind.

Verwenden Sie nur Original-Ersatzteile, da WALTHER nur fir diese eine sichere und
einwandfreie Funktion garantieren kann.

Bei Nachfragen zur gefahrlosen Benutzung der Spritzpistole sowie der darin verwen-
deten Materialien, wenden Sie sich bitte an WALTHER Spritz- und Lackiersysteme
GmbH, D-42327 Wuppertal.

4 Montage

Die Spritzpistole ist werkseitig komplett montiert. Bevor Sie die Spritzpistole in
Betrieb setzen kdnnen, sind die folgenden Tatigkeiten durchzufihren:

4.1 Spritzpistole befestigen

Befestigen Sie die Spritzpistole an einer geeigneten, standsicheren Halterung,
Durchmesser 6,0 mm.

4.2 Versorgungsleitungen anschlief3en

Warnung
Achten Sie darauf, daf? die Anschliisse nicht vertauscht werden - Verletzungsgefahr.

Warnung
Material- und Luftschlauche, die mit einer Schlauchtille befestigt werden, missen
zusatzlich mit einer Schlauchschelle gesichert sein.

Materiolanschlul PR4
Kernzeichrmyg 1 ST

Speritzlufbonschiuf PE4
Kannzeichrua @ 5P

Stauarluftonschiup PR3
Kemmzaichrug @ M

Soritzlufkunschiul PEA
Kennzeichneg @ 5F

Die Spritzpistole ist nun vollstandig montiert und kann in Betrieb gesetzt werden.

5 Bedienung
5.1 Sicherheitshinweise

Beachten Sie bei der Bedienung der Spritzpistole insbesondere die nachfolgenden

Sicherheitshinweise!

» Tragen Sie vorschriftsmaRigen Atemschutz und Arbeitskleidung, wenn Sie mit der
Spritzpistole Materialien verspritzen. Umherschwebende Partikel gefahrden Ihre
Gesundheit.

» Tragen Sie im Arbeitsbereich der Spritzpistole einen Gehdrschutz. Der erzeugte
Schallpegel der Spritzpistole von ca. 86 dB (A) kann einen Gehdrschaden verursa-
chen.

« Im Arbeitsbereich ist Feuer, offenes Licht und Rauchen verboten. Beim Verspritzen
leicht entzindbarer Materialien (z. B. Lacke, Kleber) besteht erhohte Explosions-
und Brandgefahr. 5



5.2 Inbetrieb- und AuRerbetriebsetzen

Bevor Sie die Spritzpistole in Betrieb setzen kénnen, mussen folgende Vorausset- zun-
gen erfillt sein:

« Der Steuerluftdruck muf3 an der Spritzpistole anstehen.

« Der Zerstauberluftdruck (Rund- und Breitstrahl) mu3 an der Spritzpistole anstehen.

« Der Materialdruck muf an der Spritzpistole anstehen.

Achtung

Der Materialdruck darf nicht hdher eingestellt sein als

6 bar, da sonst kein funktionssicherer Betrieb der Spritzpistole gewahrleistet ist.
Stellen Sie den Steuerluftdruck auf

e mindestens 4,5 bar,

damit die Spritzpistole in Betrieb gesetzt werden kann.

Sie kdnnen die Spritzpistole in und auRer Betrieb setzen, indem Sie das 3/2-Wege-
Steuerventil betatigen (siehe Betriebsanleitung des Anlagenherstellers).

Warnung

Die Spritzpistole muf3 nach Arbeitsende immer drucklos geschaltet werden. Die unter
Druck stehenden Leitungen kdnnen platzen und nahestehende Personen durch das
ausstromende Material verletzen.

5.3 Spritzbildprobe erzeugen

Eine Spritzbildprobe sollte immer dann erzeugt werden, wenn:

« die Spritzpistole zum erstenmal in Betrieb gesetzt wird

 das Spritzmaterial ausgetauscht wird

« die Pistole zur Wartung oder Instandsetzung zerlegt wurde.

Die Spritzbildprobe kann auf ein Probewerkstiick, Blech, Pappe oder Papier abgege-
ben werden.

5.4 Spritzbild verandern

MaterialdurchfluBmenge einstellen (Nadelhubbegrenzung)

Die Bestimmung der MaterialdurchfluBmenge ist anhand der Auswahl einer geeigneten
DusengrofRe vorzunehmen. Sie ist aulerdem abhéngig vom anstehenden Material-
druck.

Materialdruck regulieren
Diese Einstellung nehmen Sie an der Pumpe oder am Druckbehéalter vor. Beachten Sie
dabei die Anweisungen und Sicherheitshinweise des Herstellers.

Zerstauberluftdruck (Rund- / Breitstrahleinstellung) regulieren

Der Zerstauberluftdruck (Rund- / Breitstrahl) wird stufenlos tber ein in der Anlage
angeordnetes Druckluft-Reduzierventile eingestellt. Beachten Sie die Anweisungen und
Sicherheitshinweise des Herstellers.

Steuerluftdruck regulieren
Der Steuerluftdruck wird am Druckluft-Reduzierventil der Kompressoranlage einge-
stellt. Beachten Sie die Anweisungen und Sicherheitshinweise des Herstellers.

5.5 Spritzautomat umristen

Die zum Spritzmaterial passende Luftkopf-, Materialdise-, Nadelkombination bildet
eine aufeinander abgestimmte Einheit - die Duseneinlage. Tauschen Sie immer die
komplette Duseneinlage aus, damit die gewinschte Spritzbildqualitat erhalten
bleibt.

Warnung
Unterbrechen sie vor jeder Umriistung die Luft- und Materialzufuhr zu dem Spritz-
automaten.

Hinweis
Zur Durchfuhrung der im Folgenden aufgefuihrten Arbeitsschritte benutzen Sie bitte
die Explosionszeichnung am Anfang dieser Betriebsanleitung.

Luftkopf und Materialdiise wechseln

1. Schrauben Sie die Luftkopfmutter Pos. 1 ab und entfernen den Luftkopf Pos. 2.
2. Schrauben Sie die Materialdliise Pos. 3 aus dem Gehé&use Pos. 6.

Der Einbau geschieht in umgekehrter Reihenfolge.

Materialnadel wechseln

1. Entfernen Sie alle Schlauche von den Anschliissen.

2. Schrauben Sie die beiden Innensechskantschrauben Pos. 14 aus dem Gehéuse
und ziehen Sie Federbuchse Pos. 13 nach hinten heraus .

3. Entfernen Sie die Kolbenfeder Pos. 12 und ziehen den Kolben Pos. 9 mit der
Materialnadel Pos. 8 heraus.

4. Losen Sie die Mutter Pos. 11 und schrauben Sie die Materialnadel aus dem
Kolben.

5. Bestreichen Sie das Gewinde der neuen Materialnadel mit einem Kleber (zum
Abdichten) und schrauben Sie die Nadel in den Kolben.

6. Schrauben Sie die Mutter zum Kontern auf die Materialnadel. Das Einstellmafd
der Materialnadel von Nadelspitze bis Kolben betrégt 37,5 mm.

Der Einbau geschieht in umgekehrter Reihenfolge.



8

6 Reinigung und Wartung

 Schalten Sie vor jeder Wartung die Steuer- und Zerstauberluft sowie die Material-
zufuhr zur Spritzpistole drucklos - Verletzungsgefahr.

* Im Arbeitsbereich ist Feuer, offenes Licht und Rauchen verboten. Beim Verspritzen
leichtentziindlicher Materialien (z.B. Reinigungsmittel) besteht erhdhte Explosions-
und Brandgefahr.

» Beachten Sie die Sicherheitshinweise des Reinigungsmittel Herstellers. Insbeson-
dere aggressive und atzende Reinigungsmittel kdnnen gesundheitliche Schaden ver-
ursachen.

Reinigen Sie die Spritzpistole

* vor jedem Farb- bzw. Materialwechsel

» mindestens einmal wochentlich

» materialabh&éngig und je nach Verschmutzungsgrad mehrfach wéchentlich.

Verwenden Sie zur Reinigung der Spritzpistole nur Reinigungsmittel, die vom Her-
steller des Spritzmaterials angegeben werden und die folgenden Bestandteile nicht
enthalten:

* halogenierte Kohlenwasserstoffe (z. B. 1,1,1, Trichlorethan, Methylen-Chlorid usw.)
» Sauren und sdurehaltige Reinigungsmittel

* regenerierte Lésemittel (sog. Reinigungsverdinnungen)

* Entlackungsmittel.

Die o0.g. Bestandteile verursachen an galvanisierten Bauteilen chemische Reaktionen
und fuhren zu Korrosionsschaden. Fur Schaden, die aus einer derartigen Behandlung
herriihren, Ubernimmt WALTHER PILOT keine Gewahrleistung.

Achtung

Legen Sie die Spritzpistole nie in Lésemittel oder ein anderes Reinigungsmittel. Die ein-
wandfreie Funktion der Spritzpistole kann sonst nicht garantiert werden. Verwenden Sie
zur Reinigung keine harten oder spitzen Gegenstande. Prazisionsteile der Spritzpistole

kdnnten sonst beschadigt werden und das Spritzergebnis verschlechtern.

1. Zerlegen Sie die Pistole gemafR 5.5 Spritzautomat umriisten.

2. Reinigen Sie den Luftkopf und die Materialdiise mit einem Pinsel und dem Reini-
gungsmittel.Vor dem Aufsetzen des Luftkopfes muf? die Materialdise auf3en und
die Auflageflache des Luftkopfes gereinigt werden. Farbreste kdnnen sich zwischen
Dise und Luftkopf setzen und die Luftzufihrung stéren.

3. Reinigen Sie ggf. den Materialkanal.

4. Reinigen Sie alle ubrigen Bauteile und den Pistolenkdrper mit einem Tuch und dem
Reinigungsmittel.

5. Bestreichen Sie folgende Teile mit einem dinnen Fettfilm:

* Kolbenfeder

» O-Ring des Kolbens

» Materialnadel
Verwenden Sie dazu ein saurefreies, nicht harzendes Fett und einen Pinsel.
AnschlieBend wird die Spritzpistole in umgekehrter Reihenfolge zusammengesetzt.

7 Instandsetzung

Warnung
Schalten Sie vor jeder Instandsetzung die Steuer- und Zerstauberluft sowie die
Materialzufuhr zur Spritzpistole drucklos - Verletzungsgefahr.

Hinweis
Zur Durchfuhrung der im Folgenden aufgefuhrten Arbeitsschritte benutzen Sie
bitte die Zeichnung am Anfang dieser Betriebsanleitung.

7.1 Nadeldichtung wechseln

1. Bauen Sie den Luftkopf, Matrialdise und Materialnadel, wie unter 5.5 beschrie-
ben, aus.

2. Schrauben Sie die Packungsschraube Pos. 4 aus dem Gehause.

3. Ziehen Sie die Nadeldichtung Pos. 5 mit einem Hilfswerkzeug aus ihrem Sitz.
Verwenden Sie hierzu einen festen Draht, dessen Ende zu einem kleinen
Haken umgebogen ist.

Der Einbau geschieht in umgekehrte Reihenfolge.

Hinweis

Die aus dem Pistolenvorsatz entnommene Nadeldichtung Pos. darf nicht wieder-
verwendet werden, da sonst eine funktionssichere Dichtwirkung nicht gewéahrlei-
stet ist.

7.2 Materialdlse, -nadel, Federn und Dichtungen austauschen

Zerlegen Sie die Spritzpistole geméafR Abschnitt 5.5 Materialdise und -nadel wech-
seln, wenn die folgenden Bauteile ausgetauscht werden missen:

« Materialdiise

« Materialnadel*

« Kolbenfeder*

* O-Ring des Kolbens*

Hinweis
Die mit * gekennzeichneten Bauteile miissen vor dem Einbau in das Pistolenge-
h&use mit einem saurefreien, nicht harzenden Fett eingefettet werden.



8 Fehlersuche und -beseitigung

Warnung

Schalten Sie vor jeder Wartung und Instandsetzung die Steuer- und Zerstauberluft
sowie Materialzufuhr zur Spritzpistole drucklos - Verletzungsgefahr.

Fehler

Ursache

Abhilfe

Pistole tropft

Materialnadel oder -dise ver-

schmutzt

Materialnadel oder -dise
beschadigt

siehe 5.5 Materialnadel oder -
diise ausbauen und reinigen

siehe 5.5 Materialnadel oder
-diise austauschen

Pistole 6ffnet nicht

Steuerluft zu niedrig

Steuerluftdruck erhéhen
auf min. 4,5 bar

Material sprudelt im
Materialbehéalter

Zerstauberluft gelangt Uber
Materialkanal in den Material-
behalter. Materialdiise oder
Luftkopf nicht richtig angezogen

Teile reinigen, anziehen oder
ersetzen

StoRweiser oder flat-
ternder Spritzstahl

zu wenig Material im
Materialbehélter

Material auffullen (siehe
Betriebsanleitung des
Anlagenherstellers)

Spritzstrahl einseitig

Hornbohrung am Luftkopf ver-
schmutzt

ausbauen und reinigen

10 Technische Daten
Gewicht:

Anschlul3:
Breitstrahlluft
Rundstrahlluft
Steuerluft
Materialzufuhr

Druckbereiche:
Steuerluft
Materialdruck
Zerstauberluft

max. Betriebstemperatur

94 g

PK 4
PK 4
PK 3
PK 4

mind. 4,5 bar
max. 6 bar
max. 6 bar

9 Entsorgung

Die bei der Reinigung und Wartung anfallenden Materialien sind den Gesetzen und
Vorschriften entsprechend sach- und fachgerecht zu entsorgen.

Warnung

Beachten Sie insbesondere die Hinweise des Herstellers der Spritz- und Reinigungs-

mittel. Unachtsam entsorgtes Material gefahrdet die Gesundheit von Mensch und Tier.

10

der Spritzpistole 80 °C

Schallpegel

(gemessenin ca. 1 m

Abstand zur Spritzpistole) 83 dB (A)

Luftverbrauch

Zerstauberluftdruck Luftverbrauch

1,0 bar 50 I/min
2,0 bar 60 I/min
3,0 bar 70 I/min
4,0 bar 85 I/min
5,0 bar 90 I/min
6,0 bar 100 I/min

Technische Anderungen vorbehalten.

11
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